Ventspils Tehnikums
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Valsts izglitibas satura centra ESF projekta
wProfesionalis izglitibas iestizu efektiva parvaldiba un personila kompetences pilnveide”
(VienoSanas Nr. 8.5.3.0/16/1/001)
Profesionalas kompetences pilnveides seminars Metalapstrades un masinbaives jomas pedagogiem
“Modularas profesionalas izglitibas programmas ar iegiistamo kvalifikiciju Masinbiives tehnikis
aprobacijas aktuilie jautajumi, modu|u izvértésana un profesionalo kompetentu novérteianas
uzdevumu veidosana, to izpildes vértéSanas kritériji"

Protokols Nr. 1
2020. gada 24.,25.septembris
Seminars sakas: plkst. 11:30

24.09.2020.
Saniksme notiek: Ventspils Tehnikuma, Saules iela 15

Saniksmi vada: Ventspils Tehnikuma metodike MPIP aprobacijas koordinatore Silvija Lukse,
metodike Inga Roga

Saniiksmi protokolé: Ventspils Tehnikuma metodike MPIP aprobacijas koordinatore Silvija Lukse
Sanaksme piedalas: Valsts Izglitibas satura centra Vecaka eksperte aprobécijas un profesionalas
pilnveides jautdjumos Inese Tone, MASOC valdes loceklis Ivars Enin§, MASOC projektu vaditdja
Gita Gurtina, Ventspils Tehnikuma metodiska centra vaditajs Alberts Kozlovs, Ventspils Tehnikuma
metodike Silvija Lukse, Ventspils Tehnikuma direktores vietniece Antra Garbena, Ventspils
Tehnikuma pedagogi Egils Sprogis, Elmars Aberfelds, Ivars Silajanis, Janis Luksis, Aivars
Zava|nevs, PIKC “Rigas Valsts tehnikums” pedagogs Jevgénijs Garbuzs, Valmieras tehnikuma
izglitibas metodikes Inita Kokorévi¢a un Inga Zarina-Bojare, Valmieras tehnikuma pedagogi Nils
Intenbergs, Inese Birzniece, SIA “Bucher Municipal” biroja administratore Zane Zvejniece,
SIA”PARKIT” valdes priek3sédétajs Pjotrs Homjaks, SIA”PARKIT” tehniskais direktors Nauris
Kruzins, SIA “Sarkana baka” komercdirektors Raimonds Buholcs, SIA “KALMETA” tehniskais
direktors lvars Zviedris, SIA “Bucher Municipal” metinad$anas tehnologs Stanislavs Jumatovs.

Dienas kirtiba:
24.09.2020.
1. Metalapstrades nozares attistibas tendences un jauno specialistu pieprasijums.
2. Ventspils metalapstrades uzpémumu attistibas tendences, jauno specidlistu pieprasijums,
sadarbiba ar Ventspils Tehnikumu un absolventu novértgjums.
3. Masinbiives tehniku jaunas modularas izglitibas programmas izvert€jums.
4, Materialtehniskais nodro$inajums Ventspils Tehnikuma, metalapstrades darbnicu apskate
5. Masinbuves tehniku jaunas modulards programmas 1.kursda apgiistamo moduju un to
nosléguma parbaudijumu izvértéjums.
25.09.2020.
6. Atslédznieka kvalifikacijas eksamena programma, teorétiskas un praktiskas dalas saturs.
7. Visparizglitojo§o macibu jomu sasniedzamo rezultdtu nozime masinblves tehnika
kvalifikacijas apguvé.
8. Modulu nebiitisko vai bitisko grozijumu nepiecieSamibas izvértéiana.

Semindru atklaj: : Valsts Izglitibas satura centra Vecaka eksperte aprobacijas un profesionalas
pilnveides jautdjumos Inese Tone, dalibniekus sveic Ventspils Tehnikum&™direktore Kristine
Vagnere-Davidova. Ventspils Tehnikuma metodike Silvija Lukse uzsver seminara galveno
uzdevumu — izvértét MPIP ar ieglistamo kvalifikaciju Masinbives tehnikis un uzklausit darba devéju
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viedokli par izglitibas programmas isteno$anas rezultatd sagatavoto specialistu atbilstibu nozares
prasibam.

1.

: MASOC valdes loceklis Ivars Enin$ iepazistina ar metalapstrades nozares attistibas tendencém
un jauno specialistu pieprasijumu Latvija. Mainblives un metalapstrades ipatsvars Latvijas apstrades
riipnieciba ir 18% no apgrozijuma, 21% no pievienotas vértibas, 24% no eksporta un 19% no
stradajosajiem. Ma$inbiivé un metalapstradé dominé mazie un vidéjie uzpémumi, tie nodro$ina ar
iekartam, produktiem un tehnologijam visas pargjas tautsaimniecibas nozares. Eksporté ap 80% no
saraota apjoma, nodarbinati aptuveni 23 000 cilveku. Kopuma nozarg trukst virs 1000
inZeniertehniska personala jeb 37% no paslaik stradajo$iem un virs 2100 vidéja tehniska personala
jeb 13% no paslaik stradajosiem. Ipass pieprasijums ir péc metinatdjiem (ap 850 stradajo$o), CNC
darbagaldu iestatitajiem (ap 350 stradajo$o), atslédzniekiem/montazas atslédzniekiem (ap 280
stradajodo), krasotajiem (ap 200 stradajoso), ickartu mehénikiem (ap 160 stradajoso), virpotajiem (ap
130 stradajoso), frézetajiem (ap 100 stradajoso). Nozaré€ ir ar1 pieprasijums péc masinbiives tehnikiem
(ap 50 stradajo$o) un mehatronisko sistému tehnikiem (ap 30 straddjoSo). Galvenie virzieni
digitalizacijai ma§inbiives un metalapstrades nozaré — jaunu produktu attistiba (viedo risinajumu
integracija uznémumu piedavatajos produktos) un razo$anas efektivitite (uzn€émuma resursu
plano3ana un kontrole, darba ar klientiem vadi$ana un plano3ana, progresivu projekt€Sanas sistému
ievieSana, razo$anas procesu automatizazija, digitalizacija, nodro$inot uzraudzibu un kontroli, citu
uzpémuma segmentu attistiba - noliktava, logistika, iekartu remonts un apkope).
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Ventspils uzn€mumu specialisti sniedz ieskatu par regiona metalapstrades attTstibas tendencém,
jauno speciilistu pieprasijumu, sadarbiba ar Ventspils Tehnikumu macibu praksu organizé$ana. Savu
viedokli par jauno specialistu sagatavo3anu Ventspils Tehnikuma un par iepriek$€jo macibu gadu
kvalifikacijas eksamenu rezultatiem izsaka SIA “KALMETA?™ tehniskais direktors Ivars Zviedris,
SIA ”Sarkana baka™ komercdirektors Raimonds Buholcs un SIA”PARKIT” tehniskais direktors
Nauris Kriizin§. Visuma vért§jums ir pozitivs, atzinigi tiek novértéti atseviski talantigakie
izglttojamie.

3.

Par MPIP ar iegustamo kvalifikaciju Masinbiives tehnikis izsakas Ventspils Tehnikuma
izglitibas programmas vadosais pedagogs Egils Sprogis. Vin$ vér§ uzmanibu uz to, ka Profesionalas
izglitibas likuma 5.panta par profesionalas kvalifikacijas imeniem teikts, ka tre$ajam profesionalas
kvalifikacijas limenim (4.LKI) janodro§ina paaugstinata teorétiska sagatavotiba un profesionala
meistariba, kas dod iesp€ju veikt noteiktus izpilditdja pienakumus, kuros ietilpst ari izpildama darba
plano$ana un organizé3ana ( skat. 1.pielikumu). Egils Sprogis izsaka viedokli, ka 4.LKI kvalifikaciju
ieguvu3ais specialists pamata var planot un organizét savu darbu, bet ne organizét citu darbinieku
darbu (tas jau atbilst 5.LKI).

Lai gan ma$inbuves tehnika profesijas standarta 3.punktda profesionalas darbibas
pamatuzdevumu un pienakumu kopsavilkuma noradits, ka maginbiives tehnikis ir maginbiives un
metalapstrades razo$anas nozares specialists, kur§, sadarbiba ar dazada Iimena metalapstrades
specidlistiem, piedalas metalapstrades tehnologiskd procesa sagatavo$and, organizé$ana un
realizé3ana, talakaja tekstd minéto var parprast un uztvert, ka ma$inbiives tehnikis patstavigi plano,
organiz€ un kontrolé raZo3anas procesu (skat.2.pielikumu).

Sava prezentacija Egils Sprogis norada, ka arl Masinbuves tehnika modularas programmas
apraksta programmas meérkos noradits, ka masinbiives tehnikis plano, organizé, uzrauga un kontrolé
metala izstraddjumu raZoSanas procesu. ArT izglitibas programmas uzdevumos noradits, ka, apgiistot
madinblives tehnika kvalifikaciju, galvenokart jaapgust zinidSanas, prasmes un kompetences
razo$anas procesa plano3ana, organizé$ana un kontrolé (skat.3.pielikumu).



Diskusija iesaistas arT Valmieras tehnikuma pedagogi un Inese Birzniece norada, ka
masinbives tehnika izglitibas programmas modulu karté tie moduli, kuros tiek apgiita raZo$anas
procesa planosana, organizé§ana un kontrole (Maginbiives darba uzdevumu analizéSana - 11%,
Masinbiives tehnologiska procesa organizésana - 1 1%, Masinbiives tehnologiska procesa vadisana
- 12%, Remonta darbu veik$ana masinbiive - 13%), kopa sastada 47% no profesionalo moduju kopéja
apjoma, neskaitot atslédznieka un maginbiives tehnika prakses mqdulus (skat.4.pielikumu).

Ventspils Tehnikuma metodike Silvija Lukse norada, ka art citas izglitibas programmas tiek
apgitas kompetences darbu planogana un organiz€Sana, tomér masinbiives tehnika programma $o
modulu ipatsvars ir nesamérigi liels.

Ventspils Tehnikuma pedagogs Elmars Aberfelds piekrit viedoklim, ka izglitibas programma
kompetentu apguvei masinbiives un metalapstrades procesa plano$ana, vadi§and un Kkontrold
paredzéts parak liels stundu skaits, tai pat laika netiek dota iesp€ja izglitojamajam apgiit paaugstinatu
teoretisko  sagatavotibu un profesionilo meistaribu, kas dod iesp&ju veikt noteiktus izpilditaja
pienakumus (Profesionalas izglitibas likuma 3. punkts).

Valmieras tehnikuma izglitibas metodike Inita Kokorévita ari izsaka viedokli, ka izglitibas
programmas pasreiz€ja varianta parak maz tiek sniegtas iemanas ma$inbiives un metalapstrades darbu
veikSana, bet parak liela uzmaniba tiek veltita razosanas procesa plano3anas un vadiSanas darbiem.

PIKC “Rigas Valsts tehnikums” pedagogs Jevgenijs Garbuzs, kurs ir piedalfjies mainbiives
tehnika modulards programmas izstrade, skaidro situaciju, kapec procentuali tik liela dala no
izglitibas programmas tika veltita raZoanas plano3anas un procesa vadisanas darbu apguvei ( vidgja
limena vaditdju pieprasijums metalapstrades un masinbiives nozare, nepietickama izpratne par
Latvijas izglittbas sistéma noteikto profesionalas kvalifikacijas Ifmenu kompetencém) Jevgenijs
Garbuzs piekrit, ka izglitibas progriimma parak maz dod iespgju apgiit paaugstintu teorétisko
sagatavotibu un profesionzlo meistaribu,

MASOC valdes loceklis Ivars Ening izsaka viedokli, ka izglitibas programma biitu japarstrada,
lai tas sniegtas zinaanas, prasmes un kompetences atbilstu 4.LKI.

4.

Ventspils Tehnikuma metalapstrades darbnicu apskaté piedalas pedagogi no Valmieras
tehnikuma, Rigas Valsts tehnikuma, Valsts Izglitibas satura centsa vecaka eksperte aprobacijas un
profesionalas pilnveides jautjumos Inese Tone. Ventspils Tehnikuma metalapstrades pedagogi
iepazistina ar tehnikuma iesp&jam Tstenot izglitibas programmu, sagatavojot masinbiives tehnikus.

5.
Egils Sprogis ierosina detalizétak aplikot katru 1. kursa apgustamo moduli. Pirmaja kursa tiek
apgiiti 7 profesionalo kompetenéu moduli, no kuriem sesos ir paredzéti moduju nosléguma
parbaudijumi, viens modulis turpinas arf vél otraja kursa.

Metalapstrades pamatprocesi (PA1)

Lidzgingja varianta modulim paredzéti 5% (112 st.) no kopgjas programmas. Darba grupa
(Egils Sprogis, Elmars Aberfelds, Ivars Silajanis, Nils Intenbergs, Jevgénijs Garbuzs, Inese
Birzniece) ierosina $im modulim atvélet 7%,

Temu 2.2.1. (Melnie metali) aplikot sadala 1.1.2. (Teraudu un ketu klasifikacija
standartizacija).

Tema 5.1.2. Griezéjinstrumentu asinasana praktisko darboSanos, asinot griezgjinstrumentus,
aizstat ar tiri teor&tiski informativu vielas izklastu.



Metila virsmas apstrade (PA2)

Lidz3ingja varianta modulim paredzéti 4% (90 st.) no kopgjas programmas. Darba grupa
ierosina §im modulim atvél&t 7%.

2. t8mu papildinat ar apak§témam:

2.3. Vilésanas instrumenti;

2.4, Vil&sanas bitiba;

2.5. Metala virsmu vilésana.

Metila detalas izgatavo3anas tehniska dokumenticija (PA3)

Lidz3ingja varianta modulim paredzéti 7% (158 st.) no kopéjas programmas.

Tiek ierosinats neveikt izmainas modula procentudlaja apmeéra.

Tému 1.1.4. rakstit sekojosi: Detalu izméru pielaizu nosactjumi. Pielaides un séZas ras€jumos.
Macibu sasniegumu apguves limena aprakstu (opt. lim.) t8ma 1.1.4. veikt sekojosi: Nosauc

pielaides un kvalitates definiciju. Nosauc s&Zu grupu apziméjumus rasé3ana.

Vienkiriu mezglu montiza un demontaza (PA4)

Lidz$ingja variantd modulim paredzeti 4% (90 st.) no kopgjas programmas. Darba grupa
ierosina $im modulim atvélét 3%.

No modula iznemt 5.tému (Vilésana), tas apgiifanu parcelt uz moduli PA2 (Metala virsmas
apstrade).

Darba grupa vienojas ierosinat programmas A da]ai paredzet kopa 24% (paireizéja
programmas varianta ir 20%)

Lok3nu liekSana un cirfana (PB1)

Lidzsingja varianta modulim paredzéti 5% (112 st.) no kopgjas programmas.

Tiek ierosinats neveikt izmainas modula procentualaja apméra.

Iznemt t€mu 1.2.3. Darbagaldu griezéjinstrumentu un sagatavju nostiprinasana.

Darba grupa ierosina ki otro $aja moduli apgiit temu Metala cirsana, bet ka treo — tsmu
Mertala lieksana.

Tému 5.2.2. papildinat ar griezé&jinstrumentu termiskajam ipasibam.

No moduja iznpemt témas 5.2.3., 5.2.4. un 5.2.5.

Metila detalu nosléguma apstride (PB2)

L1dz3ingja varianta modulim paredzéti 5% (112 st.) no kopé&jas programmas.

Tiek ierosinats neveikt izmainas modu]a procentudlaja apméra.

Tiek ierosinats no modula iznemt tému 2.1.2. Saberésanas instrumentu sagatavosana
darbam.

Tému 2.2.1. Saberésanas darbu gaita un seciba apgiit ka tému 2.1.2,

Tému 2.2.2. Saberésana un $aberésanas Ppanemieni apgit ka t&ému 2.1.3.

No modula iznemt tému 2.2.3. Saberésanas precizitate un saberésanas kvalitdtes
parbaudisana,

Metila virsmu un detalu lodé$ana un alvo$ana (PB3)
Lidz3ingja variantd modulim paredzéti 6% (134 st.) no kopéjas programmas.
Tiek ierosinats no izglitibas programmas $o moduli Vispar iznemt.

Darba grupa izskatija iesp&ju no C dajas uz B daju parcelt moduli Masinbives materidli un ta
apguvei paredzét 5%. To apgit lidz atslédznieka kvalifikacijas apguvei .



.
6. 2
Rigas Vaists Tehnikuma pedagogs Jevgenijs Garbuzs iepazistina klatesodos ar kvalifikacijas
eksamena programmu un eksamena teorétiskas un praktiskas dalas saturu atslédznieka kvalifikicijas
iegiidanai.

7.
Metalapstrades pedagogi izsaka savu viedokli par visparizglitojoo macibu jomu sasniedzamo
rezultatu nozimi masinbuves tehnika kvalifikacijas apguve.

8.
Metalapstrades pedagogu darba grupa turpina analizét izglitibas programmas ar iegilistamo
kvalifikaciju Masinbiives tehnikis macibu kursus (modulus).

Mehanisko mezglu montaZa un demontaza (PB4)

Lidzsingja variantd modulim paredzéti 7% (158 st.) no kopgjas programmas. Darba grupa
ierosina §im modulim atvélét 6%.

Téma 1.2. atstat tikai elektrisko un pneimatisko instrumentu darbibas apguvi, rokas
instrumentu apguvi parcelt uz moduli PA4 (Vienkarsu mezglu montaza un demontaza).

Darba grupa ierosina $aja modul pievienot tému Lodésana.

Atsledznieku prakse (PB5)

Lidz3ingja varianta modulim paredzétas 280 stundas. Netiek rosinats veikt $a)a modult
izmainas.

Masinbiives darba uzdevumu analizé$ana (PB6)
Masinbiives tehnologiska procesa organizé$ana (PB7)
Masinbives tehnologiska procesa vadiSana (PBS)

Lidz3ingja varianta no kopéjas programmas

modulim PB6 paredzéti 11% (248 st.),

modulim PB7 paredz&ti 11% (248 st.),

modulim PB8 - 12% (270 st.)

Pavisam kopa Siem trim moduliem paredzats atvélat 33% (766 st.).

Darba grupa ierosina veidot vienu apvienoto moduli, kura saglabatu vajadzigo tému apguvi no
moduliem Masimbiives darba uzdevumu analizésana (PB6), Masinbiives tehnologiska procesa
organizéSana (PB7) un Masinbiives tehnologiska procesa vadisana (PB8), atvélot §im apvienotajam
modulim 7%.

No modu]a PB6 iznemt 3.tému un 4.1.,6.1, 6.2., 6.3. témas. Tému 4.3. apgit ka 4.1,
5. tému gemt par pamatu un izveidot atsevisku moduli, kura apgutu CAD, CAM, tam
atvelot 8%.

Modula 7. un 8. témas apvienot.

No modula PB7 (atstat 14 st.) izpemt 2.1., 2.2, 2.3. témas un 3. t&mu.
1.te€mu atstat,
2.4. tému izteikt ka: Komplekigjoda izstradajuma materiali.

No modu]a PBS (atstat 18 st.) iznemt témas 1.1.3., 2.,3. 4.
Témai 5.1. mainit nosaukumu.
No modula iznemt témas 5.2. un 6.2.2.



Remonta darbu veik$ana masinbave (PB9)

Lidzﬁinéié variantd modulim paredz&ti 13% (292 st.), darba grupa ierosina apjomu samazinat
uz 5%. ~

No modula iznemt tému 1.2.,

Teému 2.,1.izteikt ka Izstradajumu savstarpéja apmainamiba, svitrot témas 2.1.1.,2.1.2.,
2.1.3.

Iznemt t€mas 3.1.1,, 3.1.2., 3.1.3.

Iznemt témas 4.1. un 5.

Tiek izteikts priekslikums programmas B dalai pievienot modulus "Virposana” (15%),
“Frezé3ana” (5%) un “Elektrotehnikas pamati” (5%), tadéjadi programmas B dalai biitu
atveleti 66% (A dajai — 24%, C dajai — 10%)

Darba grupa nolemj:
1. MPIP ar iegtistamo kvalifikaciju Masbives tehnikis javeic butiski grozijumi:
a) programmas mérku un uzdevumu korekcija;
b) izmainas sasniedzamajos rezultatos;
¢) izmainas programmas modulu kartes struktiira (moduju procentuala apjoma izmainas,
dazu esoSo modulu apvieno3ana, papildu modulu iekjausana programmas B dala,
modulu apguves secibas izmaina).
2. Lagt atbalstu NEP un MASOC MPIP izvértésana un bitisku grozjjumu veiksana.
3. Darba grupa turpinat detalizéti izstradat izglitibas programmas biitiskos grozijumus.

Sanaksme beidzas: 25. 09.2020. plkst.17:00
Sandksmi vadija: 1. Roga

Protokol&ja: S. Lukse



I.pielikums
Profesionalas izglitibas likums, 5.pants.

Profesionilas kvalifikicijas limeni

1) pirmais profesionalas kvalifikacijas 1Tmenis — teorétiska un praktiska sagatavotiba, kas dod
tesp&ju veikt vienkarSus uzdevumus noteiktd praktiskas darbibas sferd (atbilst otrajam Latvijas
kvalifikaciju ietvarstruktiiras limenim);

2) otrais profesionalas kvalifikacijas limenis — teoretiska un praktiska sagatavotiba, kas dod

iespéju patstavigi veikt kvalificgtu izpilditaja darbu (atbilst tre3ajam Latvijas kvalifikaciju
ietvarstruktiras Ilimenim);

3) trelais profesionilas kvalifikacijas limenis — paaugstinita teorétiska sagatavotiba un
profesiondla meistariba, kas dod iesp&ju veikt noteiktus izpilditija piendkumus, kuros ietilpst
arl izpildimi darba plino$ana un organizé$ana (atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikaciju
ietvarstruktiiras limenim);

4) ceturtais profesionalas kvalifikacijas limenis — teorétiska un praktiska sagatavotiba, kas dod
iesp&ju veikt sarezgitu izpilditaja darbu, ki arT organizét un vadit citu specialistu darbu (atbilst
piektajam Lafvijas kvalifikaciju ietvarstruktiiras limenim).



2.pielikums

5 Masinbiives tehnika profesijas standarts
(Saskanots Profesiondlis izglitibas

un nodarbinatibas trispusgjas sadarbibas apakipadomes
2018. gada 19. septembra s&dg, protokols Nr. 7)

MASINBUVES TEHNIKA PROFESIJAS STANDARTS

1. Profesijas nosaukums, kvalifikacijas limenis

Masinbives tehnikis. Tre3ais profesionalas kvalifikacijas limenis (3.
PKL)
(atbilst ceturtajam Latvijas kvalifikdciju
ietvarstrukturas [imenim (4. LKI)).

2. Profesionilas kvalifikacijas prasibas

Profesijas specializacijas:

Nav.

Saistitas profesijas, kvalifikacijas limenis:

Virpotajs — 2. PKL, atbilst 3. LKI;

Fréz&tdjs — 2. PKL, atbilst 3. LKI;

Atslédznieks — 2. PKL, atbilst 3. LKI;

Programmvadibas metalapstrades darbagaldu operators - 2. PKL, atbilst 3. LKI;

Ripniecisko iekartu mehanikis — 2. PKL, atbilst 3.LKI;

Programmvadibas metalapstrades darbagaldu iestatitajs — 3. PKL, atbilst 4. LKI;

Ma3dinbiives specialists — 4. PKL, atbilst 5. LKL

3. Profesionilas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu kopsavilkums

Masinbiives tehnikis ir ma$inblives un metélapstrades razo$anas nozares specialists, kurs,
sadarbiba ar daZzada limena metalapstrades specialistiem, piedalas metalapstrades tehnologiska
procesa sagatavoSana, organizé$ana un realizé$ana. Maginbiives tehnikis var stradat ar masinblvi
un metalapstradi saistitos uznémumos.

Masinbives tehnikis profesionalo kvalifikaciju var iegiit tikai péc atslédznieka profesionalas
kvalifikacijas iegti§anas.

Masinbuves tehnika piendkumi un uzdevumi:
3.1. Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesisko attiecTbu nosacijumu
organizé$ana:
nodrosind! individualo un kolekiivo aizsardzibas lidzeklu lietosanu,
— novértét aprikojuma un instrumentu atbilstibu darba uzdevumam un darba dro$ibas prasibam;
— sniegt pirmo palidzibu;
organizet darba aizsardzibas noteikumu ievéro3anu;
— organizgt elektrodrosibas un ugunsdrosibas noteikumu ievéro3anu;
— organizgt vides aizsardzibas prasibu ievéro$anu;
— ievérot darba tiesisko attiectbu nosacijumus;
— pielietot darba procesa nekaitigus un drosus darba panémienus;
3.2. Darba uzdevuma analiz€$ana:
— komunicg@t ar klientu;
~ izvertét tehnologiskas iespéjas;
— stradat ar masinbiives un metalapstrades iekartu tehnisko dokumentaciju;



~ novértét masmbiives un metilapstrades materidli tehnisko bazi;
— izvertét nepiecie3amos darba resursus;
izstradat pasatijuma izpildes laika grafiku.
3.3. Tehnologiska procesa organizésana;
— izstradat metalapstrades tehnologisko procesu;
veikt nepiecie$amo materialu pieprasijumu;
— veikt nepiecie$amo instrumentu pasftijumu darba galdiem;
veikt nepiecie$amo rokas instrumentu pasitijjumu;
- veikt komplekt€joso izstradajumu pasitijumu;
— izveidot darba uzdevumus.
3.4. Tehnologiska procesa vadisana:
— parbaudit ickartu gatavibu darbam;
— nodro$inat nepiecie$amo instrumentu, rezerves dalu un paligmaterialu krdjumus;
organizét tehnologisko iekartu un aprikojuma tehnisko apkopi;
— definét un nodot darba uzdevumus izpilditdjiem;
— kontrol&t tehnologiska procesa ievéroSanu.
3.5. Remonta darbu veik3ana:
— pienemt operacijas izpilditaja darbu ievérojot darba uzdevuma prasibas;
parbaudit izstradajuma atbilstibu tehniskajai un tehnologiskajai dokumentacijai;
— novérst konstatétos defektus:
— analiz&t braka rasanas célonus;
nodot izstradajumu pasutitajam.
3.6. Profesionalas darbibas visparéjo pamatprincipu isteno$ana un ievérosana:
sazinaties valsts valoda un vismaz divas sve$valodas;
— sadarboties, ievérojot pozitivas saskarsmes principus;
— pielietot matematikas un fizikas pamatprincipus profesionalaja darbiba,
pilnveidot profesionalo kvalifikaciju;
— attistit zinasanas informacijas tehnologiju lietojumprogrammas;
iesaistities uzpémuma darbibas attistiba.
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